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1:728698.00S起重臂总成
比  例重  量图  样  标  记

TQB125-60441500322

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

TQB125-60

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
2990.001—臂节一总成TQB125.014415002791
1567.001—T1213臂节总成TQB125.034415002732
1189.001—T1214臂节总成TQB125.044415002413
533.201—T1215臂节总成TQB125.054415003514
815.001—T1206臂节总成TQB160.064420030715
702.901—T1216臂节总成TQB125.064415002656
247.301—T1209臂节总成TQB160.094420031187
218.101—T1210臂节总成TQB160.104420031248
122.801—臂头TQB160.114420033489
18.292—变幅滑轮组TQB250.07A44200367010
10.511—防扭装置TBFNB1444000149211
0.096—绳夹 8KTHGB/T5976-200680130004812技术要求

1、组装后起重臂纵轴直线度允差1/1000、其绝对值不大于15mm;
  纵轴线对其根部铰点的垂直度允差1/1000、其绝对值不大于5mm;
2、组装后下弦杆的上平面及外侧平面高差不大于1;
3、安装时各销轴应先涂钙基润滑脂,销轴上的开口销必须充分张开,轴端挡板上的螺栓必须拧紧;
4、根据所用的起重臂臂节长度配置安全钢丝绳
   GB/T20118-2006 钢丝绳7.7  6×19+IWS 1570 U ZS
    钢丝绳长度=65m
5、臂节与臂节之间连接的高强螺栓M30及M24的预紧力矩分别为2000N.m、1000N.m;
6、组装后,起重臂纵轴线的直线度为1/1000,纵轴线对与上支座连接孔轴线的垂直度允差为1/500;
7、组装后,起重臂臂节下弦杆上表面的高度差不超过1mm;起重臂臂节下弦杆外侧面的高度差不超过1mm。
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