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1:155140.00S基础节
比  例重  量图  样  标  记

XCP330H.11.2A440506825

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XCP330H.11.2A

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用786.104—主弦杆XGTT200.11.2A.1.14405051551
借用10.004Q235B节点板XGTT200.11.2.1-164414018432
借用2.374Q235B节点板XGTT200.11.2.1-174414018443
借用6.1810Q345B踏步XGTT200.11.1.2.1-14414018154
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-35
借用21.684Q235B角钢XGTT200.11.2.1-24414018456
借用44.714Q235B角钢 L125×125×12-1970XGTT200.11.2.1-34414018467
借用24.8016Q235B角钢 L100×100×10-1640XGTT200.11.2.1-44414018478
借用8.724Q235B节点板XGTT200.11.2.1-54414018489
借用46.9012Q235B角钢XGTT200.11.2.1-644140184910
借用3.2712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-744140185011
借用4.8712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-844140185112
借用44.603Q235B角钢XGTT200.11.2.1-944140185213
借用5.403Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1044140183814
借用6.871Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1144140183915
借用44.151Q235B角钢XGTT200.11.2.1-1244140184016
借用1.171Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1344140184117
借用5.6510Q235B板t16×180×300XGTT200.11.2A.1-10144050515619
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-420
借用0.071Q235BL68B2标牌XGTT200.11.1.1-944140181221
借用0.051Q235B标识牌XGT63D.01.1-744080082322
借用33.454Q345B内鱼尾板XCP330A.11.1.1-444050499823
借用11.734Q345B鱼尾板3H14.1.1-1444050500124
借用14.164Q345B鱼尾板2H14.01.01-1344050500825
借用11.951—梯子连接座XGTT200.11.2.844140186826

0.122螺栓 M16×50GB/T5782-200080500193027
0.012垫圈 16GB/T95-200280533857728
0.042螺母 M16GB/T41-200080520351629

外购0.0552PVC塑料堵 φ65PVC-6580190419230

     技术要求
1、斜杆的端部与主弦杆要密封焊4mm角焊缝;
2、未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件厚度,
  焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷。除标记的A级焊缝外,
  其余焊缝等级均为[B]级;
3、图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头 
  缺陷质量分析指南》中B级焊缝要求;
4、弦杆直线度为1/1000;
5、端面与角钢垂直度为1/1000;
6、件22上打印"L68B2 PJ-J"标记。
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