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第 1 张共 1 张 版次

1:101754.00S标准节
比  例重  量图  样  标  记

H11.1440502056

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

H11.1

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
422.201—标准节A片H11.1.14405020571
445.601—标准节B片H11.1.24405020782
422.801—标准节C片H11.1.34405020823
446.501—标准节D片H11.1.44405020854
0.612040Cr螺栓H11.1-14403014595
0.242040Cr螺母H11.1-24403014606

D片

 5 

A向旋转

C片

B片A片

 2 

 3 

 4 

 1 

A-A
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C.2 

王科伟

郑波

谢春浩

郭好明

刘尊正

2019-02-20

侯万里
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第 1 张共 1 张 B.2 版次

1:304105.00S基础节总成
比  例重  量图  样  标  记

S68JTA440509773

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

S68JTA

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
3983.001—基础节结构S68JT.1A1
1.202—扶梯接头XGTT200.11.2.54414018622
0.124Q235B扶梯固定板XGTT200.11.2-94414018733
77.021—通道BTTC250A.14420033914
42.311—4.5米梯子S68JTA.14405097725
0.094Q235B扶梯固定卡箍XGTT200.11.2-34414018706
0.014Q235B楔块XGTT200.11.2-64414018727
0.25245销轴XGTT200.11.2-44414018718
0.024螺栓 M8×25(达克罗)GB/T5783-20008050464849
0.014垫圈 8(达克罗)GB/T97.1-200280533827610
0.014螺母 M8(达克罗)GB/T889.1-200080523880411
0.014销 3.2×32GB/T91-200080560005512

A向 B向

       技术要求
1.螺栓拧紧,开口销充分张开.
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王科伟

刘磊

王成运

于珂璐

刘尊正

2020-03-16

刘振
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1:125104.00S套架总成
比  例重  量图  样  标  记

TPJ250B442004440

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

TPJ250B

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
4289.001—套架TPJ250B.014420044561

借用448.201—顶升撑脚H18.024405025662

右面

后面

 1 

 2 

技术要求
1.对内爬起重机本爬升架只在整机安装时使用,
起重机安装到全高后,爬升架爬回地面;
2.起重机顶升前须将滚轮和塔身之间的间隙调
整合适(2~3mm),然后锁紧螺母,使顶升
时滚轮转动灵活;
3.对自行或附着式起重机,在其进入工作状态后
须将滚轮退出,避免滚轮受力;在不顶升时,
顶升横梁搁于塔身踏步上,也可将爬升架下降
到塔身根部;
4.在不顶升时,须将液压顶升装置驱动电机的起
动开关锁紧,严禁起动电机;

A.1 

李玉杰

郑波

王超

刘尊正

2020-02-24

刘振王成运
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第 1 张共 1 张 版次

1:206164.00S平衡臂总成
比  例重  量图  样  标  记

TPB315A440510920

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

TPB315A

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
1068.001—臂节二花纹铝板装配TPB315A.24405109251
3298.001—臂节三花纹铝板装配TPB315A.34405109232
260.802—拉杆3TPB315A.064405109153
207.702—拉杆2TPB315A.084405109164
88.392—平台TBPTC90.300V5
88.392—平台TBPTC90.300VI6
34.372—镀锌标牌栏杆TBLGA5830A.64405109337
7.911—镀锌栏杆TBLGC750A.28
9.172—镀锌栏杆TBLGC1150_29
7.771—镀锌栏杆TBLGC750.210

199.801—S机型悬臂吊SXBD0144200435211
16.731—镀锌栏杆TBLGC2200A.244051093712
18.362—镀锌栏杆ITBLGC2250A.344051093913
18.552—镀锌栏杆TBLGC300A.344051094014
8.532—镀锌栏杆TBLGC1200A.244051094215
17.352—镀锌栏杆TBLGC2150A.344051093516
7.512—镀锌伸缩栏杆TBLGC500A.244051094317
14.122—镀锌栏杆TBLGC2310A.244051093618
0.084265Mn弹簧销TZZ20000-3019
0.078螺栓 M12×65GB/T5782-200080500068120
0.018垫圈 12GB/T97.1-200280530002021
0.028螺母 M12GB/T889.1-200080520009822
0.3332—夹板TLLB100.5044000112223
0.0818螺栓 M12×70(达克罗)GB/T5782-200080504664324
0.0118垫圈 12(达克罗)GB/T97.1-200280533828025
0.0218螺母 M12(达克罗)GB/T889.1-200080523840126
0.374—夹板TLLB124.5044000065727
0.0341Cr18Ni9Ti螺栓 M10×30GB/T5783-200080500018128
0.014垫圈 10GB/T97.1-200280530001729
0.014螺母 M10GB/T889.1-200080520008030
0.811—摄像头座TPB315.1244050989931
0.032销 8×56GB/T91-200080563751532

II

I

II
2:5

I
1:5

1:1

1、各螺栓安装后应拧紧,防止松动。

技术要求

2、销轴安装时,应涂抹黄油、普通钙基脂。
3、开口销安装后应充分掰开,防止脱落。
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D.2 

李玉杰

汪燕

陈世杰

许伟

刘尊正

2021-04-28

刘振
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1:8016197.00S起重臂总成
比  例重  量图  样  标  记

TQB335-18441113434

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

TQB335-18

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
5640.001—臂根节总成TQB335.014411132931
2754.001—T1552臂节总成TQB335.024411131332
1995.001—T1553臂节总成TQB335.034411131463
965.301—T1554臂节总成TQB335.044411133184
1546.001—T1555臂节总成TQB335.054411133045
357.101—T1556臂节总成TQB335.064411133116
837.501—T1557臂节总成TQB335.074411133287
969.001—T1558臂节总成TQB335.084411134198
337.501—T1559臂节总成TQB335.094411131039
578.901—T1560臂节总成TQB335.1044111293910
103.901—臂头TQB335.1144111328111
1.001610.9级螺栓M30×135TLLSGK30.13544000134412
0.0536300HV垫圈 30(达克罗)GB/T97.1-200280533829313
0.193610螺母 M30(达克罗)GB/T6170-200080523876814
0.0218销 6.3×63GB/T91-200080563936715
0.0316垫圈 24(达克罗)GB/T97.1-200280533829116
0.52610.9级螺栓M24×115TLLSGK24.11544000133817
0.091610螺母 M24(达克罗)GB/T6170-200080520319218
0.018销 5×36GB/T91-200080560022119
0.52210.9级螺栓M24×200TLLSGK24.20044111343520
20.531—防扭装置TBFNB20A44111343321
0.753—绳夹 18KTHGB/T5976-200680133659822
33.941—安全钢丝绳TQB335.1244111343223
0.096—绳夹 8KTHGB/T5976-200680130004824
1.36210.9级螺栓M30×200TLLSGK30.20044111343725

臂节图号

臂节组合臂长(m)

1.组装后起重臂纵轴直线度允差1/1000、其绝对值不大于15mm;
纵轴线对其根部铰点的垂直度允差1/1000、其绝对值不大于5mm;
2.组装后下弦杆的上平面及外侧平面高差不大于1;
3.安装时各销轴应先涂锂基润滑脂,销轴上的开口销必须充分张开,轴端
挡板上的螺栓必须拧紧;
4.根据所用的起重臂臂节长度配置安全钢丝绳GB/T20118-2006
钢丝绳7.7 6×19+FC 1670 U ZS 钢丝绳长度=77m;
5.臂节与臂节之间连接的高强螺栓M30及M24的预紧力矩分别
为2000N.m、1000N.m;
6.组装后,起重臂纵轴线的直线度为1/1000,纵轴线对与塔头连接
孔轴线的垂直度允差为1/500;

下弦杆外侧面的高度差不超过1mm.
7.组装后,起重臂臂节下弦杆上表面的高度差不超过1mm;起重臂臂节

8.螺栓M30×200为变臂后使用。

技术要求
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TQB335.01 TQB335.02 TQB335.03 TQB335.04 TQB335.05 TQB335.06 TQB335.07 TQB335.08 TQB335.09 TQB335.10 TQB335.11

75 1 1 1  1 1 1 1 1 1 1 1

72.5 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

70 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

67.5 1 1 1 1 1 1 1 1 1

65 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

62.5 1 1 1 1 1 1 1 1 1

60 1 1 1 1 1 1 1 1 1

57.5 1 1 1 1 1 1 1 1

55 1 1 1 1 1 1 1 1 1

52.5 1 1 1 1 1 1 1 1

50 1 1 1 1 1 1 1 1

47.5 1 1 1 1 1 1 1

45 1 1 1 1 1 1 1

42.5 1 1 1 1 1 1 1

40 1 1 1 1 1 1

37.5 1 1 1 1 1 1

35 1 1 1 1 1

32.5 1 1 1 1 1 1

30 1 1 1 1 1

刘尊正

郑怀鹏

刘俊伟

米成宏

2021-02-04

刘振孙衍
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1:242386.00S特殊节总成
比  例重  量图  样  标  记

TTJ315I441112960

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

TTJ315I

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
2079.001—特殊节TTJ315I.14411129911

借用66.192—平台TTJ250C.24420061332
19.292—栏杆TBLGA295.44420042073
5.414—栏杆IITBLGA38.2B4400016704
5.884—栏杆TBLGB50.24420042025
0.3516—夹板TLLB80.504400011326
0.058螺栓 M10×65GB/T5782-20008050004017
0.018垫圈 10GB/T97.1-20028053000178
0.018螺母 M10GB/T889.1-20008052000809
3.09835CrMo销轴XGTT200.11-344140187410
0.47445锁销TLXZG20.15544200839111
0.024碳素弹簧钢丝B组销XGTT200.06.1-444140103912
39.621—梯子TTJ315I.244111298713
0.044销 10×45GB/T91-200080563950514
0.082465Mn弹簧销TZZ20000-3015
0.054Q235B销轴TTJ315I-344111299416
0.02465MnR型销4×20TLRX20.444000153617

1.各紧固件须拧紧;
2.开口销安装后打开大于90�$�。

技术要求
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李玉杰

王科伟

肖小永

李忠明

刘尊正

2021-03-09

刘振
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