
 

 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

75 米 3.5-14.5 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 

2 倍率 8 8 8 7.65 6.43 5.44 4.73 4.18 3.72 3.34 3.02 2.74 2.5 

4 倍率 16 11.5 8.93 7.22 5.98 5.07 4.36 3.79 3.32 2.93 2.6 2.31 2.07 

70 米 3.5-15.5 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 

2 倍率 8 8 8 8 6.83 5.89 5.14 4.54 4.05 3.64 3.3 3 

4 倍率 16 12 9.68 7.86 6.50 5.52 4.76 4.15 3.65 3.23 2.87 2.57 

65 米 3.5-16.6 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 

2 倍率 8 8 8 8 7.3 6.27 5.43 4.81 4.29 3.86 3.5 

4 倍率 16 13.8 10.65 8.32 6.87 5.95 5.04 4.42 3.87 3.44 3.07 

60 米 3.5-17 20 25 30 35 40 45 50 55 60 

2 倍率 8 8 8 8 7.52 6.46 5.62 4.97 4.44 4 

4 倍率 16 13.44 10.48 8.51 7.09 6.04 5.21 4.55 4.02 3.57 

55 米 3.5-17.5 20 25 30 35 40 45 50 55 

2 倍率 8 8 8 8 7.93 6.82 5.96 5.26 4.7 

4 倍率 16 15.17 11.1 9.38 7.54 6.43 5.56 4.86 4.3 

50 米 3.5-19 20 25 30 35 40 45 50 

2 倍率 8 8 8 8 8 7.23 6.32 5.6 

4 倍率 16 12 11.7 9.57 7.97 6.81 5.89 5.17 

45 米 3.5-19.1 20 25 30 35 40 45 

2 倍率 8 8 8 8 8 7.31 6.4 

4 倍率 16 15.14 11.84 9.64 8.07 6.83 5.97 

40 米 3.5-20.63 23 25 30 35 40 

2 倍率 8 8 8 8 8 7.7 

4 倍率 16 13.6812.48 10.18 8.53 7.3 
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第 1 张共 1 张 版次

1:7216110.00S起重臂
比  例重  量图  样  标  记

XCP330H.02440505885

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XCP330H.02

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
4622.001—臂架一XCP330H.02.014405058961
2784.001—臂架二XCP330H.02.024405059012
2498.001—臂架三XCP330H.02.034405059063
1803.001—臂架四XCP330H.02.044405059104
791.301—臂架五XCP330H.02.054405059155
710.101—臂架六XCP330H.02.064405059196
588.001—臂架七XCP330H.02.074405059217
543.701—臂架八XCP330H.02.084405059238
424.101—臂架九XCP330H.02.094405059259
361.301—臂架十XCP330H.02.1044050592710
313.201—臂架十一XCP330H.02.1144050592811
103.401—臂头XCP330H.02.17A44050693912

借用37.08142CrMo销轴XCP7525.02-244050320113
借用1.06245销轴XCP7525.02-344050320814

0.014销 6×40GB/T91-200080560009115
117.801—变幅平台XCP330H.02.1244050592916
29.98142CrMo销轴XCP330H.02-1A44050735217

借用0.481140Cr锁销XGTT200.06.2-344140105918
借用0.0226碳素弹簧钢丝B组销XGTT200.06.1-444140103919

26.16142CrMo销轴XCP330H.02-2A44050735820
13.41142CrMo销轴XCP330H.02-3A44050735121
14.57142CrMo销轴XCP330H.02-4A44050735622
12.49142CrMo销轴XCP330H.02-5A44050735323
7.28142CrMo销轴XCP330H.02-6A44050735424
5.41142CrMo销轴XCP330H.02-7A44050737125
3.46142CrMo销轴XCP330H.02-8A44050736926
3.16142CrMo销轴XCP330H.02-9A44050736827

借用18.632—滑轮架XCP7525.02.1344050313728
0.341140Cr锁销XCP330H.02-1144050612930
0.19440Cr锁销XCP330H.02-1244050613031
0.39845螺杆XCP7525.02-11A44050678832
0.0112垫圈 16GB/T93-198780530001133
0.014垫圈 16GB/T97.1-200280530001334
0.0316螺母 M16GB/T6170-200080520005135

借用2.941—灯座XCP7525.02.2644050608036
0.0222垫圈 20GB/T97.1-200280530011237
0.542螺栓 M20×190GB/T5782-200080500071038
0.0222垫圈 20GB/T93-198780530002339

借用1.014橡胶缓冲块XCP7525.02-144050319040
0.014垫圈 10GB/T97.1-200280530001741
0.054螺栓 M10×70GB/T5782-200080500007642
0.0136垫圈 10GB/T93-198780530001443
0.0134螺母 M10GB/T6170-200080520004844
27.14242CrMo销轴XCP330H.02-10B44050737045

借用3.37145销轴XCP7525.02-844050321346
0.015—油杯 M10×1JB/T7940.1-199580110033647

借用4.861—滑轮组XCP7525.08.0544050352648
借用1.13345销轴XCP7525.02-13A44050554249

0.016垫圈 8GB/T93-198780530001050
0.016螺栓 M8×20GB/T5781-200080500555751

借用0.08245隔套XCP7525.02-744050321252
借用0.013—滑轮组XCP7525.02.15A44050554153

0.018销 3.2×20GB/T91-200080560000154
借用0.03645隔套XCP7525.02-1544050319655

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用0.133Q235B定轴板XCP7525.02-1244050319356

11.261—连接头装配XCP7525.02B.2L44050685557
0.241—轴承 51208GB/T301-199580055378558

借用0.05145隔套IXCP7525.02-2344050320559
借用0.07445销轴XCP7525.02-1444050319560

0.121—轴承 16008GB/T276-199480055440961
0.011挡圈 68GB/T893.1-198680540278862

借用0.08145隔套IIXCP7525.02-2444050320663
9.741楔套 20GB/T5973-200680133638464
0.714—绳夹 20KTHGB/T5976-200680130004665
0.272010.9螺栓 M20×80(达克罗)GB/T5782-200080500483666
0.062210螺母 M20GB/T6170-200080520028667

借用4.23145销轴XCP7525.02-2544050320768
0.042销 8×80GB/T91-200080560008069

借用1.551—5m幅度指示牌XGTT200.06.1.1544140098070
借用1.551—10m幅度指示牌XGTT200.06.1.644140098571
借用1.551—15m幅度指示牌XGTT200.06.2.544140105672
借用1.551—20m幅度指示牌XGTT200.06.2.444140105473
借用1.551—25m幅度指示牌XGTT200.06.3.244140108674
借用1.551—30m幅度指示牌XGTT200.06.4.244140111575
借用1.551—35m幅度指示牌XGTT200.06.5.244140114576
借用1.551—40m幅度指示牌XGTT200.06.6.244140115577
借用1.551—45m幅度指示牌XGTT200.06.7.344140118378
借用1.551—50m幅度指示牌XGTT200.06.8.244140120779
借用1.551—55m幅度指示牌XGTT200.06.9.244140122780
借用1.551—60m幅度指示牌XGTT200.06.10.144140099281
借用1.551—65m幅度指示牌XGTT200A.06.11.244140216382
借用1.551—70m幅度指示牌XGTT200A.06.12.244140252483
借用1.551—75m幅度指示牌XGTT1200.06.11.344180177684

0.0330螺栓 M10×35GB/T5782-200080500473685
14.552—栏杆XCP330H.02.1344050627386
6.911—栏杆XCP330H.02.1444050662387

借用0.04665Mn弹簧销XCP330H.10.01-144050575388
借用0.234Q235B夹板XCP7525.05-244050334589

0.053螺栓 M10×60GB/T5780-200080504856990
0.0136螺母 M10GB/T6170-200080523902191
0.081套环 8GB/T5974.1-200680580132692
25.971—镀锌钢丝绳 φ7.7-77000 80133696893
0.096—绳夹 8KTHGB/T5976-200680130004894
0.911—灯杆XCP330H.02.1544050676495
0.0116销 3.2×40GB/T91-200080560021996
1.302Q235B弯板XCP330H.02-1544050682397
21.53242CrMo销轴XCP330H.02-16A44050711898
0.014垫圈 12GB/T93-198780530001899
0.044螺栓 M12×25GB/T5783-2000805000715100
0.411螺母 M36GB/T6179-1986805203878101
0.021销 6×80GB/T91-2000805604683102
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技术要求
1.组装后起重臂纵轴直线度允差1/1000，纵轴线对其根部铰点的
垂直度允差1/1000;
2.组装后下弦杆的上平面及外侧平面高度差不大于1;
3.安装时各销轴应先涂钙基润滑脂,轴端挡板上的螺栓必须拧紧.
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申凤梅

王成运
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第 1 张共 1 张 版次

1:155140.00S基础节
比  例重  量图  样  标  记

XCP330H.11.2A440506825

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XCP330H.11.2A

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用786.104—主弦杆XGTT200.11.2A.1.14405051551
借用10.004Q235B节点板XGTT200.11.2.1-164414018432
借用2.374Q235B节点板XGTT200.11.2.1-174414018443
借用6.1810Q345B踏步XGTT200.11.1.2.1-14414018154
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-35
借用21.684Q235B角钢XGTT200.11.2.1-24414018456
借用44.714Q235B角钢 L125×125×12-1970XGTT200.11.2.1-34414018467
借用24.8016Q235B角钢 L100×100×10-1640XGTT200.11.2.1-44414018478
借用8.724Q235B节点板XGTT200.11.2.1-54414018489
借用46.9012Q235B角钢XGTT200.11.2.1-644140184910
借用3.2712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-744140185011
借用4.8712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-844140185112
借用44.603Q235B角钢XGTT200.11.2.1-944140185213
借用5.403Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1044140183814
借用6.871Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1144140183915
借用44.151Q235B角钢XGTT200.11.2.1-1244140184016
借用1.171Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1344140184117
借用5.6510Q235B板t16×180×300XGTT200.11.2A.1-10144050515619
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-420
借用0.071Q235BL68B2标牌XGTT200.11.1.1-944140181221
借用0.051Q235B标识牌XGT63D.01.1-744080082322
借用33.454Q345B内鱼尾板XCP330A.11.1.1-444050499823
借用11.734Q345B鱼尾板3H14.1.1-1444050500124
借用14.164Q345B鱼尾板2H14.01.01-1344050500825
借用11.951—梯子连接座XGTT200.11.2.844140186826

0.122螺栓 M16×50GB/T5782-200080500193027
0.012垫圈 16GB/T95-200280533857728
0.042螺母 M16GB/T41-200080520351629

外购0.0552PVC塑料堵 φ65PVC-6580190419230

     技术要求
1、斜杆的端部与主弦杆要密封焊4mm角焊缝;
2、未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件厚度,
  焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷。除标记的A级焊缝外,
  其余焊缝等级均为[B]级;
3、图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头 
  缺陷质量分析指南》中B级焊缝要求;
4、弦杆直线度为1/1000;
5、端面与角钢垂直度为1/1000;
6、件22上打印"L68B2 PJ-J"标记。
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主弦杆与节点板的焊接详图
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第 1 张共 1 张 版次

1:124126.00S基础节
比  例重  量图  样  标  记

XCP330H.11.3A440506542

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XCP330H.11.3A

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用564.604—主弦杆H12.1.14405020911
借用8.684Q345B鱼尾板XGTT200.11.1.1-74410014342
借用7.284Q345B鱼尾板XGTT200.11.1.1-84414018113
借用6.1810Q345B踏步XGTT200.11.1.2.1-14414018154
借用10.004Q235B节点板XGTT200.11.2.1-164414018435
借用21.684Q235B角钢XGTT200.11.2.1-24414018456
借用44.714Q235B角钢 L125×125×12-1970XGTT200.11.2.1-34414018467
借用24.8016Q235B角钢 L100×100×10-1640XGTT200.11.2.1-44414018478
借用8.724Q235B节点板XGTT200.11.2.1-54414018489
借用46.9012Q235B角钢XGTT200.11.2.1-644140184910
借用3.2712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-744140185011
借用4.8712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-844140185112
借用44.603Q235B角钢XGTT200.11.2.1-944140185213
借用5.403Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1044140183814
借用6.871Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1144140183915
借用44.151Q235B角钢XGTT200.11.2.1-1244140184016
借用1.171Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1344140184117
借用5.6510Q235B钢板XGTT200.11.2.1-1544140224319
借用2.374Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1744140184420
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-344050792921
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-444050792822
借用0.071Q235BL68B2标牌XGTT200.11.1.1-944140181223
借用0.051Q235B标识牌XGT63D.01.1-744080082324
借用18.424Q345B鱼尾板XGTT200.11.2.1-144140286325

0.0516PVC塑料堵 φ65PVC-6580190419226
0.0432PVC塑料堵 φ55PVC-5544010530527
1.671Q235B板H12.1-1328
2.521Q235B板H12.1-1429

     技术要求
1、斜杆的端部与主弦杆要密封焊4mm角焊缝;
2、未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件厚度,
  焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷。除标记的A级焊缝外,
  其余焊缝等级均为[B]级;
3、图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头 
  缺陷质量分析指南》中B级焊缝要求;
4、弦杆直线度为1/1000;
5、端面与角钢垂直度为1/1000;
6、件23上打印"L68B3 PJ-J"标记。
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王科伟

郑波

王成运
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刘尊正

2018-07-17
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1:101764.00S标准节
比  例重  量图  样  标  记

H11.1440502056

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

H11.1

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
425.001—标准节A片H11.1.14405020571
448.101—标准节B片H11.1.24405020782
425.001—标准节C片H11.1.34405020823
448.701—标准节D片H11.1.44405020854
0.612040Cr螺栓H11.1-14403014595
0.242040Cr螺母H11.1-24403014606

D片

 5 

A向旋转

C片

B片A片
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A-A
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A.6 

刘尊正

王科伟

刘涛

米成宏

2016-01-18

周雪丰石磊
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