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收件单位  四川科斗文智能装备有限公司

收件人 蔡程（转客户） 手机号码 18652228376 

产品型号 XGT6015-8S 出厂编号 \ 

项目名称 厦门三通道主塔 施工地点 厦门 

文件主题：XGT6015A-8S 塔机固定支腿与钢平台基础焊接方案 

尊敬的用户： 

您好!首先感谢您选用我公司的塔式起重机产品。 

根据我公司业务人员反馈，贵公司 XGT6015A-8S 塔机固定支腿焊接在钢平台上使用。塔机

起重臂臂长为 60m，独立固定高度为 31.6m，非工作工况按抗 15级台风考虑。我公司出具固定

支腿与钢平台基础焊接方案如下。 

一、钢平台技术要求 

1. 请贵公司根据表 1 所列的塔机支腿位置载荷设计钢平台，保证钢平台满足塔机载荷的

要求。 

表 1 XGT6015A-8S支腿位置载荷表(31.6m独立固定高度，60m臂长，非工作 15级台风) 

弯矩 M（kN.m） 水平力𝐹ℎ（kN） 垂直力𝐹𝑣（kN） 扭矩 T（kN.m） 

工作 

工况 

非工作 

工况 

工作 

工况 

非工作 

工况 

工作 

工况 

非工作 

工况 

工作 

工况 

非工作 

工况 

1589 2434.4 26 155.6 552 550.8 375 0 

2. 钢平台焊接塔机支腿位置处钢板厚度不得小于 t24，材质强度不得低于 Q355B，且支

腿下方应设置强度足够的支撑筋板，满足塔机载荷要求。 

二、塔机固定支腿焊接方案 

1. 焊前准备工作 

1）焊接用的焊条型号为E5016（牌号J506）或E5015(牌号J507)，其直径为φ3.2或φ4； 

          焊接设备：J506焊条采用交直焊机，J507焊条采用直流弧焊机； 

          焊接电流为：φ3.2焊条焊接电流：150～170A； 

                      φ4焊条焊接电流： 160～200A。 

2）焊接方法：J506焊条采用交流或直流反接焊接，J507焊条采用直流反接焊接。 

  3）准备物料 
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序号 图号 名称 材质 数量 

1 XGT100A.12B.3A-1KTW 加强筋板 Q355B 16 

2 XGT100A.12B.3B 固定支腿 焊件 4 

 

图 1 固定支腿示意图 

     2. 焊接条件 

   地面焊接；施焊必须由具有可焊接二级焊缝资质的人员进行，还应具有可靠的安全

帽、护目镜、安全带、防护手套等。 

3. 将基础节与固定支腿拼装好，整体吊装到钢平台上，使用经纬仪测量，基础节中心

线与水平面的垂直度误差不大于 1/1000。焊接支腿底板与钢平台之间的焊缝，支腿上的所有

孔采用塞焊缝焊平，焊接时采用合理工艺，焊高和焊角长度按图 2所示要求焊接。图中[A]焊

缝应符合 GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分级指南》B级焊缝要求。 

?

?
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图 2 固定支腿配焊示意图 

4. 焊接固定支腿加强筋板，每个小支腿上焊接 4件加强筋板，焊接时采用合理工艺，

焊高和焊角长度按图 3所示要求焊接。图中[A]焊缝应符合 GB/T19418-2003《钢的弧焊接头

缺陷质量分级指南》B级焊缝要求。 

 

图 3 固定腿底板加强筋板焊接示意图 
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5. 焊接完成后，清理焊道、焊渣，喷涂 2-3 层保护漆。 

6. 将支腿焊接位置列为定期维保项目，做好周检、月检、年检并记录。 

三、固定支腿底板与钢平台之间焊缝计算 

1. 工况一：起重臂与塔身成 0°方向 

工作状态 

F拉 kN F拉 =
M

1.465 × 2
−
F𝑣
4
= 404.3 

F剪 kN 𝐹剪 =
T

1.465 × √2 × 2
+
𝐹ℎ

4
= 97.0 

焊脚尺寸 hf mm 16 

焊缝长度 L mm 1720 

焊缝剪应力τ𝑥 MPa τ
x
=
𝐹拉

𝐴
=

𝐹拉

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 21.8 

焊缝剪应力τ𝑦 MPa τ
y
=
𝐹剪

𝐴
=

𝐹剪

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 5.2 

焊缝合成剪应力τΣ MPa τ𝛴 = √τ𝑥2 + τ𝑦2 = 22.4 

剪切极限设计应力limτ𝑤 MPa 242 

安全系数 ns / n𝑠 =
limτ𝑤
𝜏𝛴

=
242

22.4
= 10.8 

安全系数要求 / ≥1.34 

结果判定 / 合格 

非工作状态 

F拉 kN F拉 =
M

1.465 × 2
−
Fv
4
= 693.2 

F剪 kN 𝐹剪 =
𝐹ℎ

4
= 38.9 

焊脚尺寸 hf mm 16 

焊缝长度 L mm 1720 

焊缝剪应力τ𝑥 MPa τ
x
=
𝐹拉

𝐴
=

𝐹拉

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 37.4 
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焊缝剪应力τ𝑦 MPa τ
y
=
𝐹剪

𝐴
=

𝐹剪

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 2.1 

焊缝合成剪应力τΣ MPa τ𝛴 = √τ𝑥2 + τ𝑦2 = 37.4 

剪切极限设计应力limτ𝑤 MPa 242 

安全系数 ns / n𝑠 =
limτ𝑤
𝜏𝛴

=
242

37.4
= 6.5 

安全系数要求 / ≥1.22 

结果判定 / 合格 

2.工况二：起重臂与塔身成 45°方向 

工作状态 

F拉 kN F拉 =
𝑀

1465 × √2
−
Fv
4
= 628.9 

F剪 kN 𝐹剪 =
T

1.465 × √2 × 2
+
𝐹ℎ

4
= 97.0 

焊脚尺寸 hf mm 16 

焊缝长度 L mm 1720 

焊缝剪应力τ𝑥 MPa τ
x
=
𝐹拉

𝐴
=

𝐹拉

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 33.9 

焊缝剪应力τ𝑦 MPa τ
y
=
𝐹剪

𝐴
=

𝐹剪

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 5.2 

焊缝合成剪应力τΣ MPa τ𝛴 = √τ𝑥2 + τ𝑦2 = 34.3 

剪切极限设计应力limτ𝑤 MPa 242 

安全系数 ns / n𝑠 =
limτ𝑤
𝜏𝛴

=
242

34.3
= 7.1 

安全系数要求 / ≥1.34 

结果判定 / 合格 
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非工作状态 

F拉 kN F拉 =
M

1.465 × √2
−
Fv
4
= 1037.3 

F剪 kN 𝐹剪 =
𝐹ℎ

4
= 38.9 

焊脚尺寸 hf mm 16 

焊缝长度 L mm 1720 

焊缝剪应力τ𝑥 MPa τ
x
=
𝐹拉

𝐴
=

𝐹拉

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 55.9 

焊缝剪应力τ𝑦 MPa τ
y
=
𝐹剪

𝐴
=

𝐹剪

0.7ℎ𝑓(𝐿 − nℎ𝑓)
= 2.1 

焊缝合成剪应力τΣ MPa τ𝛴 = √τ𝑥2 + τ𝑦2 =56.0 

剪切极限设计应力limτ𝑤 MPa 242 

安全系数 ns / n𝑠 =
limτ𝑤
𝜏𝛴

=
242

56.0
= 4.3 

安全系数要求 / ≥1.22 

结果判定 / 合格 

 

特此说明。 

 

 徐工集团徐州建机工程机械有限公司 

                                                 塔式起重机研究分院 

                                                  2025年 03月 25日 
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