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7:36025485.00S起重臂总成
比  例重  量图  样  标  记

XGTT580.06A440508639

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGTT580.06A

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
3885.001—臂架2节C8030.03.024405002501
5681.001—臂架二节XGTT580.06.024405064672
3824.001—臂架一节XGTT580.06.014405064513
3185.001—臂架3节C8030.03.034405002924
2624.001—臂架四节C8030.03.044405003225
1170.001—臂架5节C8030.03.054405003576
1013.001—臂架6节C8030.03.06A4405086367
882.401—臂架七节C8030.03.07A4405086388
762.001—臂架八节C8030.03.084405004329
633.101—臂架九节C8030.03.0944050044510
563.701—臂架十节C8030.03.1044050045711
382.901—臂架11节XGTT580.06.1144050642512
173.701—臂头C8030.03.1344050047813
0.07245销轴C8030.03-2844050560814

借用13.741—滑轮组XGT500.06.1.1044130162315
0.121Q235B轴端挡板C8030.03-1744050058216
0.012垫圈 8GB/T93-198780530001017
24.432—过绳轮总成C8030.03.18A44050559918
6.761—拉环C8030.03.19A44050428919
0.012螺栓 M8×20GB/T5783-200080500001820
0.444螺栓 M24×90GB/T5783-200080500017421
39.27142CrMo销轴C8030.03-544050059422
1.05210.9级螺栓M22×315XGTT580.06A-223
0.0248300HV垫圈 22GB/T97.1-200280530315024
0.084810螺母 M22GB/T6170-200080520027025
0.531螺母 M42GB/T6170-200080520342226
0.112KTH套环 8GB/T5974.2-200685998630427
5.622Q345B连接板XCP7525.02.13-144050314028
0.0116垫圈 16GB/T97.1-200280530001329
0.0116垫圈 16GB/T93-198780530001130
0.0316螺母 M16GB/T6170-200080520005131
0.054螺栓 M10×70GB/T5782-200080500007632
0.014垫圈 10GB/T97.1-200280530001733
0.014垫圈 10GB/T93-198780530001434
0.014螺母 M10GB/T6170-200080520004835
0.432210.9级螺栓M22×110XGTT580.06A-136
1.61140Cr销轴C8030.03-16A44050560637

借用0.02220隔套XGT500.06.1-844130061038
0.096—绳夹 8KTHGB/T5976-200680130004839
0.43145销轴C8030.03-2744050440240
1.13140Cr销轴C8030.03-1844050058341
0.05145隔套ⅠC8030.03-1944050058442
0.09145隔套ⅡC8030.03-2044050058643
0.011—油杯 M10×1JB/T7940.1-199580110033644
1.13245销轴C8030.03-2244050058845
0.021销 8×40GB/T91-200080560022746
57.44142CrMo销轴C8030.03-344050059247
1.11245销轴C8030.03-444050059348

163.401—变幅机构平台（久和）C8030.03.14A44050052549
借用1.014橡胶缓冲块XCP7525.02-144050319050
借用0.35845螺杆XCP7525.02-1144050319251

0.014销 3.2×20GB/T91-200080560000153
0.0125销 5×40GB/T91-200080560006354
10.702—栏杆ⅣXCP7525.05.0644050333555
0.043销 8×100GB/T91-200080560002456
0.065销 10×80GB/T91-200080560026957
8.80140Cr起重量限制器销轴C8030.03-2144050058758
0.75120活动扶手XGTT580.06-244050642159
0.61540Cr锁销TQB20001-1144200063560
0.022262Mn销TPB20000-2144200011161
49.87142CrMo销轴C8030.03-5A44050810662
32.50142CrMo销轴C8030.03-6A44050810963
0.40340Cr锁销TQB20001-1944200066664
26.23142CrMo销轴C8030.03-7A44050811165
0.48740Cr锁销XGTT200.06.2-344140105966
22.34142CrMo销轴C8030.03-8A44050810767
16.61142CrMo销轴C8030.03-9A44050811469
0.34540Cr锁销TQB20004-344200074270
13.94142CrMo销轴C8030.03-10A44050811271
12.12142CrMo销轴C8030.03-11A44050812072
7.38142CrMo销轴C8030.03-12A44050811973
0.34240Cr锁销XCP330H.02-1144050612974
4.71142CrMo销轴C8030.03-13A44050812175
34.99242CrMo销轴XGTT580.06-1A44050811676
0.341—轴承 51210GB/T301-199580055438677
0.281—轴承 6010GB/T276-199480051130078
0.011挡圈 80GB/T893.1-198680540006179
9.741楔套 22GB/T5973-200680133638580
9.741楔 22GB/T5973-200680133638281
1.471—绳夹 22KTHGB/T5976-200680133683982
45.251—钢丝绳 φ8-80000GB/T20118-200682153304683

技术要求

1.起重臂组装后其纵轴直线度允差为1/1000;
纵轴线对其根部铰点的垂直度允差为1/1000;
2.起重臂组装后其下弦杆的上平面及外侧平面高差不大于1mm;
3.安装各销轴时应先涂钙基润滑脂,保证滑轮灵活转动,不得有卡死现象;
销轴上的开口销必须充分张开,螺栓必须拧紧;
4.久和变幅机构需配置C8030.03.14A变幅平台.
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徐工塔机
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第 1 张共 1 张 版次

1:153185.00S臂架3节
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.03440500292

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.03

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
24.388Q345B腹杆φ89×6C8030.03.03-14405003121

1258.001—上弦杆C8030.03.03.14405002932
30.978Q345B腹杆φ89×6C8030.03.03-24405003143
5.24220腹杆φ42×3C8030.03.03-54405003174
629.801—下弦杆C8030.03.03.24405003036

无图借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-1014405002767
6.56220腹杆φ48×4C8030.03.03-74405003198
629.801—下弦杆2C8030.03.03.44405055339
6.81620腹杆φ48×4C8030.03.03-844050032010

无图借用24.101角钢L40×4-9950C8030.03.02-10344050027811
无图2.86320腹杆φ38×3-1110C8030.03.03-1044050031312
无图5.642Q235B角钢 L63×6-986C8030.03.02-1244050705713

无图借用11.621Q235B扁钢5×30-9870C8030.03.02-10444050027914
无图借用58.461Q235B钢板网300×9930C8030.03.02-10544050028015

14.301Q235B花纹钢板C8030.03.03-944050032116
借用0.712Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-2944140095617
借用0.052Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295118
借用0.031Q235B插板固定销XCP7525.02.02-1344050295219

0.011销 4×30GB/T91-200080560000620
5.931—插板C8030.03.03.344050030921

借用0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034222
0.332Q345B幅度座板TLFDZB-55-10044200090123
1.11220踏杆C8030.03.03-1144050608624
2.921Q345B槽钢座C8030.03.03-1244050811525

借用15.081Q235B扶手C8030.03.02A-826

F向

技术要求
1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
4.臂节全长直线度不大于1/750,且全长的直线度不超过3mm;
5.未标注长度不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度为1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"3";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板.
10.焊接时注意上弦杆的上下方向,依照上到工序所做标识焊接,保证上弦杆内部筋板未焊接一侧向下.
 

结构件可追溯标识
标记在无走台一侧的下弦杆内侧
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第 1 张共 1 张 版次

1:182617.00S臂架四节
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.04440500322

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.04

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
15.87220腹杆φ76×5C8030.03.04-14405003401
24.94220腹杆φ76×5C8030.03.04-24405003492
988.101—上弦杆C8030.03.04.14405003233
16.29220腹杆φ76×5C8030.03.04-34405003504
23.10220腹杆φ76×5C8030.03.04-44405003515
15.56220腹杆φ76×5C8030.03.04-54405003526
22.73220腹杆φ76×5C8030.03.04-64405003537
14.89220腹杆φ76×5C8030.03.04-74405003548
21.52220腹杆φ76×5C8030.03.04-84405003559
13.35220腹杆φ76×5C8030.03.04-944050035610
557.401—下弦杆C8030.03.04.244050033111

借用0.712Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-2944140095612
无图借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-10144050027614

7.14820腹杆φ48×4C8030.03.04-1144050034615
无图23.981Q235B角钢L40×4-9900C8030.03.04-10144050034216
无图3.03320腹杆φ38×3-1178C8030.03.04-1444050034317
无图11.561Q235B扁钢5×30-9820C8030.03.04-10344050034418
无图26.001Q235B钢板网300×9880C8030.03.04-10444050034519

557.401—下弦杆C8030.03.04.444050554920
无图5.641Q235B角钢 L63×6-986C8030.03.02-1244050705721
无图6.061Q235B角钢 L63×6-1060C8030.03.04-1644050705422

15.461Q235B花纹钢板C8030.03.04-1244050034723
通用0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034224

5.111—插板C8030.03.04.344050033725
借用0.052Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295126
借用0.031Q235B插板固定销XCP7525.02.02-1344050295227

0.011销 4×30GB/T91-200080560000628
0.332Q345B幅度座板TLFDZB-55-10044200090129
1.00220踏杆C8030.03.04-1544050609730
1.671Q235B槽钢座XCP330H.02.03-144050735031
15.551Q235B扶手C8030.03.04-1732F向

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
4.臂节直线度不大于1/750,且全长不超过3mm;
5.未标注长度误差不大于1/750;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"4";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板.
10.焊接时注意上弦杆的上下方向.

结构件可追溯标识
标记在无走台一侧的下弦杆内侧
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第 1 张共 1 张 版次

1:101170.00S臂架5节
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.05440500357

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.05

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
461.101—上弦杆C8030.03.05.14405003581
235.201—下弦杆C8030.03.05.24405003672
4.761—插板C8030.03.05.34405003733

235.201—下弦杆C8030.03.05.44405054764
11.57420腹杆φ70×4C8030.03.05-14405003765
13.46420腹杆φ70×4C8030.03.05-44405003846
4.42220腹杆φ42×3C8030.03.05-54405003857
6.96420腹杆φ48×4C8030.03.05-64405003868
15.481Q235B花纹钢板C8030.03.05-74405003879

无图 借用10.781Q235B角钢L40×4-305C8030.03.05-10144050037710
无图 借用36.511Q235B钢板网300×4430C8030.03.05-10244050037811

3.05120直腹杆φ38×3-1180C8030.03.05-844050037912
无图 借用5.151Q235B扁钢5×30-4370C8030.03.05-10444050038013

无图6.062Q235B角钢 L63×6-1060C8030.03.04-1644050705414
通用0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034215
借用0.172Q345B板C8030.03.01-2744050023516
借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-10144050027617
借用0.711Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-2944140095618
借用0.052Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295119
借用0.031Q235B插板固定销XCP7525.02.02-1344050295220

0.011销 4×30GB/T91-200080560000621
0.331Q345B幅度座板TLFDZB-55-10044200090122
1.00220踏杆C8030.03.05-944050609623
1.851槽钢座C8030.03.05-1044050811824
6.591Q235B扶手C8030.03.05-1125

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
4.臂节全长直线度允许误差不大于1/750,最大不超过2mm;
5.未标注长度误差不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度允许差为1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度误差不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"5";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板.
 

结构件可追溯标识
标记在无走台一侧的下弦杆内侧
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第 1 张共 1 张 版次

1:101037.00S臂架6节
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.06440500388

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.06

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
396.501—上弦杆C8030.03.06.14405003891
199.201—下弦杆C8030.03.06.24405003972
3.861—插板C8030.03.06.34405004033

199.501—下弦杆C8030.03.06.44405055274
10.80420斜腹杆φ70×4C8030.03.06-14405004065
15.04420斜腹杆φ70×4C8030.03.06-44405004086
4.21220腹杆φ38×3C8030.03.06-54405004117
6.97420腹杆C8030.03.06-64405004128
15.541Q235B花纹钢板C8030.03.06-74405004139
3.06120直腹杆φ38×3-1184C8030.03.06-844050040710

借用0.172Q345B板C8030.03.01-2744050023511
无图 借用0.012Q235B圆板t3×φ23C8030.03.01-10344050020712
无图 借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-10144050027613

借用0.051Q235B垫板C8030.03.2-1144050392714
无图 借用10.781Q235B角钢L40×4-305C8030.03.05-10144050037716
无图 借用36.511Q235B钢板网300×4430C8030.03.05-10244050037817
无图 借用5.151Q235B扁钢5×30-4370C8030.03.05-10444050038018
无图 借用7.881Q235A圆管φ26.8×2.75-4830C8030.03.05-10544050038119

无图6.062Q235B角钢 L63×6-1060C8030.03.04-1644050705420
借用0.711Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-2944140095621
借用0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034222
借用0.052Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295123
借用0.031Q235B插板固定销XCP7525.02.02-1344050295224

0.011销 4×30GB/T91-200080560000625
借用0.051Q235B标识牌TL100.01-644010033926
借用0.331Q235B幅度指示牌座板XGTT200.06.1.1-3044140096727

1.37220踏杆C8030.03.06-944050609228
1.611Q345B槽钢座C8030.03.06-1044050811329

B向

技术要求
1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
4.臂节直线度不大于1/750,且全长直线度不超过2mm;
5.未标注长度误差不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度不大于1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"6";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板.
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第 1 张共 1 张 版次

1:10890.90S臂架七节
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.07440500414

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.07

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
331.101—上弦杆C8030.03.07.14405004151
166.501—下弦杆C8030.03.07.124405079183
10.96420腹杆φ70×4C8030.03.07-14405004284
11.46420腹杆φ54×4C8030.03.07-24405004295
4.50220腹杆φ42×3C8030.03.07-34405004306
3.14120腹杆φ38×3C8030.03.07-44405004317

166.701—下弦杆C8030.03.07.114405079168
15.971Q235B花纹钢板C8030.03.07-844050553010
6.60420腹杆φ45×4C8030.03.07-544050486611

无图 借用0.012Q235B圆板t3×φ23C8030.03.01-10344050020712
借用0.052Q235B垫板C8030.03.2-1144050392713

无图 借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-10144050027614
无图 借用10.781Q235B角钢L40×4-305C8030.03.05-10144050037715
无图 借用36.511Q235B钢板网300×4430C8030.03.05-10244050037816
无图 借用5.151Q235B扁钢5×30-4370C8030.03.05-10444050038017
无图 借用7.881Q235A圆管φ26.8×2.75-4830C8030.03.05-10544050038118

借用3.861—插板C8030.03.06.344050040319
借用0.052Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295120
借用0.031Q235B插板固定销XCP7525.02.02-1344050295221
借用0.711Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-2944140095623
 借用0.172Q345B板C8030.03.01-2744050023524
借用0.051Q235B标识牌TL100.01-644010033925
借用0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034226
借用0.011销 4×30GB/T91-200080560000627
无图6.062Q235B角钢 L63×6-1060C8030.03.04-1644050705428
借用0.331Q235B幅度指示牌座板XGTT200.06.1.1-3044140096729

1.21220踏杆C8030.03.07-944050609030
1.141Q235B槽钢座XCP330H.02.04-244050727631

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分级指南》中C级焊缝要求;
4.臂节全长直线度允许误差不大于1/750,最大不超过2mm;
5.未标注长度误差不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度允许差为1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度误差不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"7";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板。
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第 1 张共 1 张 版次

1:10762.00S臂架八节
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.08440500432

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.08

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
263.501—上弦杆C8030.03.08.14405004331
139.402—下弦杆C8030.03.08.94405079242
8.58220腹杆φ60×4C8030.03.08-14405004403
11.50220腹杆φ48×4C8030.03.08-24405004414
8.53220腹杆φ60×4C8030.03.08-34405004425
9.75220腹杆φ48×4C8030.03.08-44405004436
7.45220腹杆φ60×4C8030.03.08-54405004447
6.77420腹杆φ45×4C8030.03.08-64405055578
3.24120腹杆φ38×3C8030.03.08-74405055589

无图借用10.781Q235B角钢L40×4-305C8030.03.05-10144050037710
借用0.172Q345B板C8030.03.01-2744050023511

无图借用5.151Q235B扁钢5×30-4370C8030.03.05-10444050038012
无图6.411Q235B角钢 L63×6-1120C8030.03.07-1044050705313

无图借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-10144050027614
借用6.061Q235B角钢 L63×6-1060C8030.03.04-1644050705415

无图借用36.511Q235B钢板网300×4430C8030.03.05-10244050037816
借用0.711Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-2944140095617
借用3.861—插板C8030.03.06.344050040318

16.331Q235B花纹钢板C8030.03.08-844050705619
借用0.052Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295120

0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034221
借用0.051Q235B插板固定销XCP7525.02.06-644050306122

0.011销 4×30GB/T91-200080560000623
0.331Q345B幅度座板TLFDZB-55-10044200090124
1.141Q235B槽钢座XCP330H.02.06-244050727125

借用7.401Q235B扶手XGTT125.06.1.1-744140498526

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分级指南》中C级焊缝要求;
4.臂节直线度不大于1/750,且全长直线度不超过2mm;
5.未标注长度误差不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度为1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"8";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板.
 

结构件可追溯标识
标记在无走台一侧的下弦杆内侧
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第 1 张共 1 张 J.3 版次

1:123824.00S臂架一节
比  例重  量图  样  标  记

XGTT580.06.01440506451

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGTT580.06.01

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
1849.001—臂架一上片XGTT580.06.01.14405064471
1442.001—臂架一节下片XGTT580.06.01.24405064702
7.672Q345B耳板C8030.03.01-314405002403
0.852Q345B板C8030.03.01-154405002224
0.772Q345B防碰器XCP7525.02.12-94405031365
8.671Q345B弯板C8030.03.01-264405002346
13.621Q235B花纹钢板C8030.03.01-214405002297
0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-24401003428
24.054Q345B腹杆□100×5XGTT580.06.01-14405064619
32.684Q345B腹杆□100×5XGTT580.06.01-244050643410
14.681Q345B腹杆XGTT580.06.1-444050643211
18.772Q235BL板1XGTT580.06.01-644050643712
1.576Q235B角钢C8030.03.01-2944050023713
0.054Q235B插板固定钩XCP7525.02.02-1244050295114
0.032Q235B插板固定销XCP7525.02.02-1344050295215
8.202—插板XGTT580.06.01.344050642216
0.011销 4×30GB/T91-200080560000617
22.992Q345B槽钢座XGTT580.06.01-744050811718
13.892Q235B方管XGTT580.06.1-844050818119
5.201Q235B花纹钢板XGTT580.06.1-944050817320
16.151—折叠门XCP7525.02.01.944050289521
12.211Q235B钢板网680×1525C8030.03.01-10844050021222
11.391Q235B钢板网680×1423XGTT580.06.01-10544050824623
0.244Q235B布线槽TLBXA50.2044000002924
13.231Q345B方管□76×6-1062XGTT580.06.01-10644050833125
12.49220圆管XGTT580.06.01-844050833226
3.884Q345B吊耳XGTL750.01.1-3544110007727
6.992Q235B扶手XGTT100.06B.2.1-744020157828
6.692Q235B扶手XGTT580.06.01-929

A向
D向

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷,焊缝等级为[C]级;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
4.臂节直线度不大于1/750,且全长直线度不超过3mm;
5.未标注长度误差不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度不大于1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"1";
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第 1 张共 1 张 版次

1:185711.00S臂架二节
比  例重  量图  样  标  记

XGTT580.06.02440506467

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGTT580.06.02

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
2347.001—臂架二节上片XGTT580.06.02.14405064581
2559.001—臂架二节下片XGTT580.06.02.24405064562

借用6.09220腹杆C8030.03.01-104405002043
借用8.671Q345B弯板C8030.03.01-264405002344
借用13.621Q235B花纹钢板C8030.03.01-214405002295

37.472Q235BL板1XGTT580.06.02-54405064606
借用1.572Q235B角钢C8030.03.01-294405002377
借用1.024—套管C8030.03.01.74405046478

11.421—安装门C8030.03.01A.24405001819
借用8.071Q235B钢板网C8030.03.01-3644050019510

0.051Q235B标识牌XGT63D.01.1-744080082311
0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034212

借用29.432Q345B腹杆C8030.03.01-844050024813
28.494Q345B腹杆□100×4XGTT580.06.02-144050643914
22.456Q345B腹杆□100×4XGTT580.06.02-244050644915
22.472Q345B腹杆□100×4XGTT580.06.02-444050644816
26.702Q345B腹杆□100×4XGTT580.06.02-344050644017
1.202Q235A护栏C8030.03.01-944050024918
7.303Q345B圆管φ26.8×2.75-6753C8030.03.01-10444050020819
2.152Q235A护栏C8030.03.01-644050024620
7.411Q345B圆管φ26.8×2.75-4541C8030.03.01-10244050020621
0.0117Q235B圆板t3×φ23C8030.03.01-10344050020722
2.441Q235A圆管XGTT580.06.02-744050817923
0.492Q235B角钢XGTT580.06.2-644050817124
13.892Q235B方管XGTT580.06.1-844050818125

无图127.501Q235B钢板网680×7961XGTT580.06.02-10244050825326
14.591—翻转门XGTT580.06.02.944050828227
0.246Q235B布线槽TLBXA50.2044000002928
3.884Q345B吊耳XGTL750.01.1-3544110007729
7.304—支架C8030.03.14.344050052230

D向

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷,焊缝等级为C级;
3.图中［A］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中B级焊缝要求;
4.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
5.臂节直线度不大于1/750,且全长直线度不超过3mm;
6.未标注长度误差不大于1/1000;
7.端面对臂架纵轴线的垂直度不大于1/1000;
8.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
9.力矩限制器安装块配焊与电气房侧.
10.起重臂标识牌的数字为"2";
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第 1 张共 1 张 版次

1:10382.90S臂架11节
比  例重  量图  样  标  记

XGTT580.06.11440506425

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGTT580.06.11

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用6.57420腹杆φ48×4C8030.03.11-24405004751
借用6.61420腹杆φ42×4C8030.03.11-14405004742
借用0.711Q235B安全绳挂钩XGTT200.06.1.1-294414009563
借用64.441—上弦杆XGTT580.06.11.14405064694
借用77.742—下弦杆C8030.03.11.24405004725
借用6.312Q345B挡板XCP7525.02.05-84405030426

无图借用0.742Q235B角钢L40×4-305C8030.03.02-1014405002767
借用4.34420腹杆φ38×3C8030.03.10-44405055558

无图借用10.781Q235B角钢L40×4-305C8030.03.05-1014405003779
无图借用36.511Q235B钢板网300×4430C8030.03.05-10244050037810

无图2.67120腹杆φ32×3C8030.03.09-444050045511
无图借用5.151Q235B扁钢5×30-4370C8030.03.05-10444050038012

通用0.141Q235B起重臂标志牌TL100.06-244010034213
借用0.172Q345B板C8030.03.01-2744050023514
借用16.331Q235B花纹钢板C8030.03.07-644050464315
借用4.681Q235B扶手TQB20010.1-444200255116

技术要求

1.采用混合气体保护焊,焊丝为ER50-6;
2.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度，焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷,焊缝等级为［B］级;
3.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
4.臂节直线度允许误差不大于1/750,且全长直线度不超过3mm;
5.未标注长度误差不大于1/1000;
6.端面对臂架纵轴线的垂直度允为1/1000;
7.各端面各上、下弦连接耳板的同轴度不大于0.5mm;
8.起重臂标识牌的数字为"12";
9.如果钢板网为多段拼接而成,则在拼接位置增成,则在拼接位置增加t5×50×305扁铁作为垫板.
 

D向

结构件可追溯标识
标记在无走台一侧的下弦杆内侧
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第 1 张共 1 张 版次

1:6161.40S臂头
比  例重  量图  样  标  记

C8030.03.13440500478

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

C8030.03.13

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
13.071—槽钢C8030.03.13.14405004791
5.592Q345B单孔套C8030.03.13-14405004852
7.732Q345B双孔套C8030.03.13-24405004913
55.331—主梁C8030.03.13.24405004824
9.542Q345B拉绳板C8030.03.13-34405004925
3.621Q345B拉环C8030.03.13-44405004936

无图2.121Q345B板t10×150×180C8030.03.13-1014405004877
2.341Q345B拉板ⅠC8030.03.13-54405004948
1.58220撑杆C8030.03.13-64405004959
0.304Q345B挡绳板C8030.03.13-11A44050560710
13.071—槽钢C8030.03.13.344050048411
0.961Q345B角钢C8030.03.13-844050049712

借用0.772Q345B防碰器XCP7525.02.12-944050313613
0.961Q345B角钢C8030.03.13-944050049814
0.612Q345B耳板C8030.03.13-1344050440115

借用0.422Q345B吊耳XCP7525.02.12-1144050312616
无图1.811Q345B板t10×100×230C8030.03.13-10244050048817

11.051—护栏C8030.03.13.444050558318
2.341Q345B拉板ⅡC8030.03.13-1244050049019

借用6.631Q235B槽钢XGT100.06.8-20L44010578620
借用0.311—障碍灯座XGT63D.01.4.344080084121

        技术要求
1.采用混合气体保护焊施焊,焊丝为ER50-6;
2.图中［B］级焊缝应符合GB/T19418-2003
《钢的弧焊接头缺陷质量分析指南》中C级焊缝要求;
3.未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件的厚度,
焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷,焊缝等级为［B］级.

结构件可追溯标识
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第 1 张共 1 张 版次

1:156421.00S加强节
比  例重  量图  样  标  记

XGT500.11.2441301270

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGT500.11.2

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
918.104—主肢XGT500.11.2.14413012711

借用185.008—三角片ⅠXGT500.11.1.34413012372
借用174.303—三角片ⅡXGT500.11.1.44413012443
借用177.401—三角片ⅢXGT500.11.1.54413012474
借用60.861—连杆XGT500.11.1.94413012585
借用156.401—平台XGT500.11.1.114413012266
借用85.201—5.6米爬梯XGT500.11.1.64413012507
借用11.121—1.2米爬梯XGT500.11.1.124413012298
借用0.432Q235B卡板XGT500.11.1-144413012659
借用4.791Q235B扁钢XGT500.11.1-1344130126410

0.1212螺栓 M16×50GB/T5783-200080500002811
0.0112垫圈 16GB/T97.1-200280530001312
0.0312螺母 M16GB/T6170-200080520005113

借用0.90245销轴XGT500.11.1-1544130126614
0.032销 8×70GB/T91-200080560022915

借用1.29242CrMo销轴XGT500.11.1-1044130126316
借用0.165040Cr插销XGT500.11.1-844130126917

0.0150销 4×30GB/T91-200080560000618
借用2.614842CrMo销轴XGT500.11.1-744130126819
借用11.418Q345B顶升爬爪XGT500.11.1-244130126720

拆掉梯子

B-B
1:5

A-A
1:1

1.上下端面相对轴心线的垂直度为1/1000;
2.两端面内对角线长度差允差为最大边长的1/800;
3.腹杆和弦杆的直线度为1/1000;
4.图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧
  焊接头缺陷质量分级指南》中B级焊缝要求。

技术要求
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第 1 张共 1 张 版次

1:155615.00S标准节
比  例重  量图  样  标  记

XGT500.11.1441301220

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGT500.11.1

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
715.704—主肢XGT500.11.1.14413012211
185.008—三角片ⅠXGT500.11.1.34413012372
174.303—三角片ⅡXGT500.11.1.44413012443
177.401—三角片ⅢXGT500.11.1.54413012474
60.861—连杆XGT500.11.1.94413012585
156.401—平台XGT500.11.1.114413012266
85.201—5.6米爬梯XGT500.11.1.64413012507
11.121—1.2米爬梯XGT500.11.1.124413012298
0.432Q235B卡板XGT500.11.1-144413012659
4.791Q235B扁钢XGT500.11.1-1344130126410
0.1212螺栓 M16×50GB/T5783-200080500002811
0.0112垫圈 16GB/T97.1-200280530001312
0.0312螺母 M16GB/T6170-200080520005113
0.90245销轴XGT500.11.1-1544130126614
0.032销 8×70GB/T91-200080560022915
1.29242CrMo销轴XGT500.11.1-1044130126316
0.165040Cr插销XGT500.11.1-844130126917
0.0150销 4×30GB/T91-200080560000618
2.614842CrMo销轴XGT500.11.1-744130126819
11.418Q345B顶升爬爪XGT500.11.1-244130126720

拆掉梯子

B-B
1:5

A-A
1:1

1.上下端面相对轴心线的垂直度为1/1000;
2.两端面内对角线长度差允差为最大边长的1/800;
3.腹杆和弦杆的直线度为1/1000;
4.图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧
  焊接头缺陷质量分级指南》中B级焊缝要求。
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徐工塔机
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1:4066825.00S塔身
比  例重  量图  样  标  记

XGTT580.11440506471

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XGTT580.11

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用5615.009—标准节XGT500.11.14413012201
借用6421.002—加强节XGT500.11.24413012702
借用52.404435CrMo接头XGT500.11-34413012743
借用5.2619242CrMo销轴XGT500.11-44413012754
借用0.3419240Cr插销XGT500.11-54413012765

0.02192销 8×50GB/T91-20008056000076
借用2.0822Q235B连接板XGT500.11-14413022597

0.0188垫圈 16GB/T97.1-20028053000138
0.0388螺母 M16GB/T6170-20008052000519
0.1288螺栓 M16×50GB/T5783-200080500002810

A向 1:20

A

1.标准节必须能互换,各类标准节应有明显的识别标记。
2.组装后,塔身轴线的直线度为1/1000。
3.组装后,塔身轴线对基准平面的垂直度为1/500。

技术要求
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