
徐工塔机
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ATJ10000440405982

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

ATJ10000

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
1214.001—特殊节结构ATJ10000.14404059791
0.0824300HV垫圈TLDQG30.064404055032
2.241210.9级螺栓TLLSG30.3554400015393
0.242410级螺母TLLMG30.254404055044
1.24442CrMo销轴TLXZA40.754400005665
0.034销 8×71GB/T91-20008056039086
5.1211060花纹铝板ATJ8000-24404070757
3.2111060花纹铝板ATJ8000-34404070828
0.8931060花纹铝板ATJ8000-44404070839
0.0320螺栓 M10×25(达克罗)GB/T16674.1-200480504672410
0.0120垫圈 10(达克罗)GB/T97.1-200280533827811
0.0120螺母 M10(达克罗)GB/T6184-200080523841212
11.001—翻转门ATJ8000.544040708613
0.04245销轴TLXZA10.3044000044214
0.012销 5×50GB/T91-200080560022215

1.螺栓螺母装配后保持一定的预紧力;
2.开口销装配后充分张开.

技术要求
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