
徐工塔机

1810 1.495 0.3 95 0.3

55 H10 +0.12
 0( )

83
0.
2

17
7

0.
2

17
7

0.
2

83
0.
2

98
0.
1 20

75
00

0.
5

1450

120

5

1970

37.5

100

1640

18
9

120

20
78

80 70

1640

20

19
90

61
0

15
00

0.
2

15
00

0.
2

15
00

0.
2

10
40

0.
2

13
50

0.
2

2000 2.6

20
00

2.
6

5 5

310
16+0.5

+0.2

16+0.5
+0.2

250

10

22

5

45

30

85

5

2000 2.6

55 H10 +0.12
 0( )

10
0

28
.4

28
.4

28
.4

59.5

59.5

59.5 59.5

28
.4

15
00

15
00

15
00

15
00

125

10
0

120

10
50

30
0

74
0

30
0

12
00

30
0

12
00

30
0

12
00

30
0

5

1800 1

65 H10 +0.12
 0( )

65 H10 +0.12
 0( )

98
0.
1

20
7

0.
1

20
7

0.
1

65 H10 +0.12
 0( )

65 H10 +0.12
 0( )

370

115

20

20

110

50

470

28
5

0.
5

(
)

43
7

—
第 1 张共 1 张 版次

1:124126.00S基础节
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XCP330H.11.3A440506542

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

XCP330H.11.3A

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
借用564.604—主弦杆H12.1.14405020911
借用8.684Q345B鱼尾板XGTT200.11.1.1-74410014342
借用7.284Q345B鱼尾板XGTT200.11.1.1-84414018113
借用6.1810Q345B踏步XGTT200.11.1.2.1-14414018154
借用10.004Q235B节点板XGTT200.11.2.1-164414018435
借用21.684Q235B角钢XGTT200.11.2.1-24414018456
借用44.714Q235B角钢 L125×125×12-1970XGTT200.11.2.1-34414018467
借用24.8016Q235B角钢 L100×100×10-1640XGTT200.11.2.1-44414018478
借用8.724Q235B节点板XGTT200.11.2.1-54414018489
借用46.9012Q235B角钢XGTT200.11.2.1-644140184910
借用3.2712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-744140185011
借用4.8712Q235B节点板XGTT200.11.2.1-844140185112
借用44.603Q235B角钢XGTT200.11.2.1-944140185213
借用5.403Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1044140183814
借用6.871Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1144140183915
借用44.151Q235B角钢XGTT200.11.2.1-1244140184016
借用1.171Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1344140184117
借用5.6510Q235B钢板XGTT200.11.2.1-1544140224319
借用2.374Q235B节点板XGTT200.11.2.1-1744140184420
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-344050792921
借用0.416Q235B耳板H11.1.3-444050792822
借用0.071Q235BL68B2标牌XGTT200.11.1.1-944140181223
借用0.051Q235B标识牌XGT63D.01.1-744080082324
借用18.424Q345B鱼尾板XGTT200.11.2.1-144140286325

0.0516PVC塑料堵 φ65PVC-6580190419226
0.0432PVC塑料堵 φ55PVC-5544010530527
1.671Q235B板H12.1-1328
2.521Q235B板H12.1-1429

     技术要求
1、斜杆的端部与主弦杆要密封焊4mm角焊缝;
2、未注焊缝为连续贴角焊缝,焊高为较薄件厚度,
  焊缝保证质量,没有夹渣、裂纹等缺陷。除标记的A级焊缝外,
  其余焊缝等级均为[B]级;
3、图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头 
  缺陷质量分析指南》中B级焊缝要求;
4、弦杆直线度为1/1000;
5、端面与角钢垂直度为1/1000;
6、件23上打印"L68B3 PJ-J"标记。
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