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1:10856.30S标准节
比  例重  量图  样  标  记

TTS125.2441500401

设  计 标准化

校  对

审  核 批  准

工  艺 日  期

标记处数更改文件号 签  字 日  期

TTS125.2

备  注单  重数 量材    料名称及规格代     号分类编号序号
142.404—主弦杆XGT100A.11.1.14401022491

无图借用7.2412Q345B方管□50×50×4-1328ATS8000.2-1014404061462
0.358Q235B封板QTZ63EA.11A.2-24404024243
0.151Q235B标牌P-F42B14415003964
13.948Q355B斜腹杆TTS125.2-14415003985
9.932Q345B撑杆ATS8000.2-24404060606
13.451—梯子ATS8000.2.34404060617
2.674Q345B踏步XGT100A.11.1-54401022788

借用1.152Q235B横杆ATS10000.2-14404061609
借用1.582Q235B横杆ATS10000.2-244040616510

26.411—平台ATS10000B.2.144040723811
借用1.402Q235B弯管ATS10000.2-344040616212
借用6.781—护圈ATS125.3A.344070100313

拆去踏步一侧连接套
拆去踏步爬梯

拆去梯子

梯子及护圈焊接示意图

几何中心线展开图

A向

B向
 

C向

9.爬梯护圈焊接时避免护圈与结构件两侧斜腹杆干涉,保证护圈两侧与腹杆15的间隙尺寸.

D向
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可追溯标识

1:5

1.所有焊缝依据等强度匹配原则,按照焊接工艺规范选择焊丝;
2.未注焊缝为连续贴角焊，焊高为被焊件中较薄件厚度;
3.图中[A]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分级指南》
     中B级焊缝要求;
4.图中[B]级焊缝应符合GB/T19418-2003《钢的弧焊接头缺陷质量分级指南》
     中C级焊缝要求;
5.标准节上下两端面、两对角线长度差不大于1.3mm，其他横截面内，其相应的两对角线
     长度差均不得大于1.6mm;
6.主弦杆节间及腹杆的直线度公差不得大于其名义长度的1/750;
7.在同一水平面上两踏步圆弧中心同轴度误差不大于1;
8.各标准节应保证互换性。
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